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	Kartoszyno, dn. 19.05.2017 r.


ZAPYTANIE OFERTOWE NR 1034802 DOTYCZĄCE WYBORU DOSTAWCY WYPALARKI LASEROWEJ Z AUTOMATYCZNĄ WYMIANĄ ARKUSZY BLACHY I MAGAZYNEM BLACH

W związku z realizacją projektu pn. „Wdrożenie wyników prac B+R w RIELA POLSKA w celu rozpoczęcia produkcji innowacyjnych silosów wielkogabarytowych”, umowa o dofinansowanie nr POIR.03.02.01-22-0001/16-00, w ramach Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwój 2014-2020, III Oś priorytetowa, Działanie 3.2, Poddziałanie 3.2.1 Badania na rynek oraz obowiązkiem dokonywania zakupów w oparciu o najbardziej korzystną ekonomicznie ofertę z zachowaniem zasad uczciwej konkurencji, efektywności, jawności i przejrzystości składamy zapytanie ofertowe na wybór dostawcy wypalanki laserowej z automatyczną wymianą arkuszy blachy i magazynem blach zgodnie z poniższym opisem oraz z załącznikami.
	Nazwa i adres zamawiającego:
	Riela Polska Sp. z o.o. 
Kartoszyno ul. Przemysłowa 3
84-110 Krokowa

	Miejsce realizacji zamówienia/ dostawy:
	Czymanowo, 84-250 Gniewino, woj. pomorskie

	Tryb udzielania zamówienia:
	Zapytanie ofertowe w trybie zasady konkurencyjności.

	Data ogłoszenia zapytania ofertowego:
	19 maja 2017r.

	Data złożenia oferty:
	Oferty można składać do 22 czerwca 2017r. do godz. 9.00

	Opis przedmiotu zapytania ofertowego:
	Kod CPV: 38636110-6 Lasery przemysłowe

Przedmiotem zapytania jest wybór dostawcy 1 sztuki wypalarki laserowej z automatyczną wymianą arkuszy blachy i magazynem blach o minimalnych parametrach:

1. Wypalarka powinna być wyposażona w źródło laserowe o mocy  minimum 4000W charakteryzujące się następującymi właściwościami:
1.1. Źródło laserowe powinno zapewniać pomiar mocy wychodzącej ze źródła w czasie rzeczywistym. Stabilność mocy generowanej przez źródło laserowe powinna wynosić +/-1% przez cały okres eksploatacji lasera.
1.2. Koncepcja budowy źródła powinna zapewniać odporność na uszkodzenia źródła wynikające spowodowane promieniem odbitym od materiału obrabianego w zakresie przewidywanym fabrycznie do obróbki.
1.3. Budowa źródła musi zapewniać szybkie wpinanie i wypinanie światłowodu doprowadzającego promień laserowy z rezonatora do głowicy tnącej.
1.4. Źródło laserowe, niezależnie od maszyny musi być wyposażone w moduł diagnostyczny zapewniający efektywną zdalną diagnozę przez Internet.
1.5. Źródło laserowe oraz szafa sterownicza źródła powinny być zabudowane na ramie maszyny tak by nie zabierały miejsca na hali produkcyjnej.
2. Obszar pracy powinien zapewniać możliwość obróbki arkuszy o rozmiarach 1500x3000mm co odpowiadać powinno zakresom pracy osi Y i X maszyny.
3. Zakres przemieszczania się głowicy tnącej w pionie min. 115 mm.
4. Odpuszczalne obciążenie stołów roboczych min. 900 kg.
5. Budowa maszyny powinna zapewniać poniższe dokładności pozycjonowania dla całego obszaru roboczego przy wysokich prędkościach przesuwu osi:
5.1. Uchyb pozycjonowania Pa max. +/- 0,05mm;
5.2. Średnia odchyłka pozycjonowania Ps max. +/- 0,03mm
5.3. Symultaniczna prędkość przesuwu osi X i Y co najmniej 140 m/min;
6. Sterowanie maszyny powinno być nowoczesne i być wyposażone w ekran dotykowy oraz złącze RJ45 oraz post USB.
7. Wycinarka powinna zapewniać możliwości obróbki poniżej wymienionych materiałów w zdefiniowanych grubościach i technologiach cięcia laserowego a tym samy posiadać kompletne, fabrycznie opracowane parametry technologiczne do cięcia poniższych pozycji:
7.1. Stal konstrukcyjna, cięcie tlenem do co najmniej 25mm;
7.2. Stal konstrukcyjna, cięcie azotem do co najmniej 6mm;
7.3. Stal nierdzewna, cięcie azotem do co najmniej 20mm;
7.4. Stal nierdzewna foliowana, cięcie azotem do co najmniej 4mm;
7.5. Stal konstrukcyjna ocynkowana ogniowo, cięcie azotem do co najmniej 4mm;
7.6. Stal konstrukcyjna ocynkowana elektrolitycznie, cięcie azotem	 do co najmniej 3mm;
7.7. Aluminium, cięcie azotem do co najmniej 20mm;
7.8. Aluminium, szybkie cięcie tlenem do co najmniej 2mm;
8. Maszyna powinna charakteryzować się następującymi właściwościami i wyposażeniem:
8.1. Sztywny korpus.
8.2. Co najmniej dwa silniki liniowe do napędu głównych osi maszyny;
8.3. Automatyczny zmieniacz palet, z cyklem zmiany maksymalnie do 30 sekund. Strefa zmieniacza palet musi być zabezpieczona barierami świetlnymi.
8.4. System taśmociągów do przechwytywania i transportu szlaki i małych detali spod obszaru pracy maszyny i poza obrys maszyny do pojemnika centralnego tak aby opróżnianie pojemnika mogło odbywać się podczas gdy włączony jest promień laserowy do cięcia;
8.5. Centralne smarowanie maszyny;
8.6. Laserowa dioda pozycjonująca dla ułatwienia manualnego pozycjonowania głowicy tnącej w polu pracy;
8.7. Urządzenie do napylania olejem;
8.8. System wpalania w czasie rzeczywistym.
8.9. Programowe ustawiania ogniskowej.
8.10. System do automatycznej korekty ogniskowej.
8.11. System bezdotykowego bazowania obrabianego arkusza o kształcie prostokąta.
8.12. System bezdotykowego bazowania obrabianego arkusza lub pojedynczego detalu o dowolnym kształcie z dokładnością do 0,1mm.
8.13. Dobre oświetlenie obszaru pracy;
8.14. Automatyczne czyszczenie dyszy;
8.15. Głowica tnącą zapewniająca wysoką jakość cięcia przy dużych prędkościach dla całego spektrum dostępnych dla maszyny materiałów i grubości.
8.16. Budowa głowicy zapewnia ochronę przed zużywaniem się soczewek.
8.17. Głowica powinna być wyposażona w przegubowy system antykolizyjny umożliwiający odchylenie się głowicy po napotkaniu przeszkody co zapewni możliwość kontynuacji procesu cięcia bez konieczności wymiany bezpieczników mechanicznych, po wyeliminowaniu przeszkody na którą natrafiła głowica. 
8.18. System do automatycznego sprawdzania stanu szkła ochronnego w trakcie pracy maszyny, który zapewni bark konieczności sprawdzania stanu szkła poprzez wyjmowanie go z głowicy i inspekcję dokonywaną przez operatora.
8.19. Maszyna powinna być wyposażona w system diagnostyczny umożliwiający efektywne przeprowadzenie zdalnej diagnozy skutkującej wytypowaniem części zamiennych i szybkiego usunięcia ewentualnej awarii w całej maszynie.
8.20. Maszyna powinna być bezpieczna dla obsługi i otoczenia i powinna być dostarczona i oznaczona znakiem CE.
8.21. Dokumentacja techniczno-ruchowa w języku polskim.
8.22. Dach maszyny znajdujący się nad obszarem pracy powinien być odsuwany ręcznie lub elektrycznie dla łatwego dostępu do obszaru pracy. Ponadto maszyna wzdłuż osi X i Y, wzdłuż stołu roboczego powinna mieć strefę, która operator może poruszać się w celu szybkiego i ergonomicznego dostępu do obszaru pracy.
8.23. Urządzenie do automatycznego zmieniania dysz na co najmniej 15 dysz. Zmieniacz powinien mieć możliwość zarówno automatycznego odbierania dysz z głowicy jak i wydawania dysz do głowicy tnącej. Cykl zmiany dyszy nie powinien przekraczać 30 sekund.
8.24. Kamera cyfrowa umożliwia obserwację procesu cięcia na ekranie pulpitu sterowania.
9. Inteligentna strategia przemieszczania się głowicy tnącej minimalizująca ryzyko kolizji.


10. Maszyna musi być wyposażona w automatyczny system załadowczo – rozładowczy dla arkuszy o grubości co najmniej 15mm i rozmiarze do 1500x3000mm zintegrowany z magazynem blach.
10.1 System załadowczo – rozładowczy musi być wyposażony w funkcję rozdzielania blach cienkich tj. od 0,8mm i charakteryzować się szybkością działania - maksymalny cykl rozładunku wyciętych detali i załadunku blachy surowej łącznie z procesem rozdzielania i kontrolą podwójnej grubości blachy nie może przekraczać 90 sekund. System załadowczo – rozładowczy powinien być wykonany w sposób zapewniający rozładunek blach bez zarysowań arkusza od dołu. Ponadto system załadowczo – rozładowczy powinien umożliwiać odbiór wyciętych detali bezpośrednio po cięciu i rozładunku na ergonomicznym taśmociągu do odbierania detali oraz mieć możliwość automatycznej zmiany trybu rozładunku tak by wycięte detale zostały wysłanego do magazynu blach gdzie będą przechowywane a następnie dostępne na magazynowej stacji wejścia i wyjścia.
10.2 Magazyn powinien mieć wysokość nie większą niż 8500mm oraz mieć pojemność co najmniej 60 miejsc paletowych, każda paleta charakteryzować się powinna nośnością 3000kg i możliwością składowania stosu o wysokości co najmniej 90mm.
11. Cały system powinien być wyprodukowany i dostarczony przez jednego Producenta tak aby zapewnić pełną serwisowalność systemu przez jeden serwis fabryczny dostępny w Polsce. Przez cały system rozumie się główne elementy wypalarki laserowej  takie jak: rama maszyny, źródło laserowe, światłowód łączący źródło laserowe z głowicą tnącą, głowicę tnąca oraz system załadowczo –rozładowczy, magazyn blach oraz oprogramowanie zewnętrzne całego systemu. Oprogramowanie zewnętrzne do programowania maszyny w zakresie obróbki cięcia laserowego 2d, automatycznego załadunku i rozładunku oraz zarządzania magazynem.


Brak spełnienia wszystkich ww. parametrów / funkcjonalności urządzenia skutkuje odrzuceniem oferty. 

Dodatkowo oczekujemy potwierdzenia, że oferowane urządzenie nie będzie prototypem, ani pierwszym tego typu wdrożeniem.

	Termin realizacji przedmiotu zamówienia:
	30  kwietnia  2018r

	Warunki zmiany umowy
	Zamawiający przewiduje możliwość zmiany umowy, w przypadku gdy nastąpi zmiana powszechnie obowiązujących przepisów prawa w zakresie mającym wpływ na realizację przedmiotu umowy. 
Zamawiający dopuszcza wprowadzenie do treści umowy zmian jej postanowień w stosunku do treści oferty, na podstawie której dokonano wyboru dostawcy urządzenia. Zmiany te mogą dotyczyć:
1) Warunki zmiany terminu wykonania zamówienia: 
– z powodu istotnych braków lub błędów w dokumentacji projektu polegających na niezgodności dokumentacji z przepisami prawa; 
– z powodu uzasadnionych zmian w zakresie sposobu wykonania przedmiotu zamówienia proponowanych przez Zamawiającego, jeżeli te zmiany są korzystne dla Zamawiającego; 
– z powodu okoliczności siły wyższej, np. wystąpienia zdarzenia losowego wywołanego przez czynniki zewnętrzne, którego nie można było przewidzieć z pewnością, w szczególności zagrażającego bezpośrednio życiu lub zdrowiu ludzi lub grożącego powstaniem szkody w znacznych rozmiarach;
– z powodu działań osób trzecich uniemożliwiających wykonanie prac, które to działania nie są konsekwencją  winy  którejkolwiek ze stron umowy.

Każdorazowo, zmiana terminu wykonania zamówienia uzależniona jest od jej akceptacji przez Zamawiającego oraz ewentualnie Instytucję Pośredniczącą w finansowaniu projektu (zgodnie z postanowieniami umowy o dofinansowanie). 
W razie wystąpienia istotnej zmiany okoliczności powodującej, że wykonanie umowy nie leży w interesie Zamawiającego, czego nie można było przewidzieć w chwili zawarcia umowy, Zamawiający może od umowy odstąpić w terminie 30 dni od powzięcia wiadomości o powyższych okolicznościach.

Zamawiający dopuszcza możliwość zmiany umowy, w szczególności terminu realizacji zamówienia, w przypadku zaistnienia innej, niemożliwej do przewidzenia w momencie zawarcia umowy okoliczności prawnej, ekonomicznej lub technicznej, za którą żadna ze stron nie ponosi odpowiedzialności, skutkująca brakiem możliwości należytego wykonania umowy, zgodnie z zapisami zapytania ofertowego.

	Warunki udziału w postępowaniu 
	Do udziału w postępowaniu uprawnione są podmioty, które:
· posiadają uprawnienia do wykonywania określonej działalności lub czynności, jeżeli ustawy nakładają obowiązek posiadania takich uprawnień,
· spełniają wszystkie wymagania zawarte w opisie przedmiotu zapytania ofertowego,
· zapewnią dostawę i instalację urządzenia oraz instruktaż z obsługi urządzenia,
· dysponują odpowiednim potencjałem technicznym oraz osobami zdolnymi do wykonania  zamówienia,
· znajdują się w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniającej wykonanie zamówienia,
· posiadają minimum 5- letnie doświadczenie w realizacji dostaw zgodnych z przedmiotem zamówienia, potwierdzone listą referencyjną przynajmniej 5 realizacji o parametrach zbliżonych do przedmiotu zapytania zaczynając od 2012 r.

Weryfikacja spełnienia warunku odbywa się na podstawie oświadczenia przesłanego przez Oferenta wraz ze składaną ofertą – stanowiącego załącznik nr 2 do niniejszego zapytania ofertowego oraz listy referencyjnej przesłanej przez Oferenta wraz ze składaną ofertą – stanowiącej załącznik nr 3 do niniejszego zapytania ofertowego.

Z udziału w postępowaniu wykluczone są podmioty powiązane osobowo i kapitałowo z zamawiającym.
Przez powiązania kapitałowe lub osobowe rozumie się wzajemne powiązania między zamawiającym lub osobami upoważnionymi do zaciągania zobowiązań w mieniu zamawiającego lub osobami wykonującymi w imieniu zamawiającego czynności związane z przygotowaniem i przeprowadzaniem procedury wyboru wykonawcy, a wykonawcą, polegające w szczególności na:
1) uczestniczeniu w spółce, jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej,
2) posiadaniu co najmniej 5 % udziałów lub akcji,
3) pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika,
4) pozostawaniu w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

Weryfikacja spełnienia warunku odbywa się na podstawie oświadczenia przesłanego przez Oferenta wraz ze składaną ofertą – stanowiącego załącznik nr 4 do niniejszego zapytania ofertowego.


	Kryteria wyboru oferty:
	Wybór najkorzystniejszej oferty nastąpi w oparciu o następujące kryteria:
1. cena[footnoteRef:1] - 80 pkt. (80%) [1:  W przypadku ceny wyrażonej w walucie innej niż PLN zostanie ona przeliczona na PLN wg kursu średniego NBP  z ostatniego dnia składania ofert tj. z dnia 22 czerwca 2017r.] 

2. warunki gwarancji – 20 pkt. (20%)

1. Liczba punktów w kryterium „cena” będzie przyznawana według poniższego wzoru:



 – liczba punktów dla oferty nr „i” w kryterium „cena”
 – najmniejsza cena całkowita netto ze wszystkich cen zaproponowanych przez wszystkich oferentów
 - cena całkowita netto oferty „i”

2. Liczba punktów w kryterium „warunki gwarancji” będzie przyznawana wg poniższego schematu:


 – liczba punktów dla oferty nr „i” w kryterium „gwarancja”
 – najdłuższa gwarancja ze wszystkich zaproponowanych przez wszystkich oferentów
 - całkowity okres gwarancji oferty „i”

W ofercie należy odnieść się do wszystkich kryteriów wyboru oferty. W przypadku, gdy Oferent pominie, jedno lub więcej kryteriów jego oferta może zostać uznana za nieważną.
Liczba punktów za poszczególne kryteria, przyznane przez członków komisji dokonującej oceny zostaną zsumowane i będą stanowić końcową ocenę oferty.
Za najkorzystniejszą zostanie uznana oferta, która uzyska największą liczbę punktów.
Zamawiający po dokonaniu oceny nadesłanych ofert prześle wyniki konkursu ofert do wszystkich oferentów.
Jeżeli Oferent, którego oferta została wybrana, uchyli się od zawarcia umowy, Zamawiający może wybrać ofertę najkorzystniejszą spośród pozostałych ofert, bez przeprowadzania ich ponownej oceny


	Oferta musi zawierać następujące elementy:
	· Pełne dane identyfikacyjne oferenta (nazwa, adres, nr NIP, nr KRS/EDG).
· Datę przygotowania i termin ważności oferty nie krótszy niż do dnia 30 lipca 2017 r.
· Szczegółowy opis oferowanego produktu wraz z potwierdzeniem, że oferowane urządzenie nie będzie prototypem , ani pierwszymi tego typu wdrożeniami.
· Dokumentację potwierdzającą spełnienie wymagań zawartych w opisie przedmiotu zamówienia.
· Odniesienie się do każdego z zamieszczonych w zapytaniu ofertowym kryteriów wyboru oferty.
· Datę realizacji przedmiotu oferty.
· Odniesienie się do każdego z zamieszczonych warunków udziału w postępowaniu.
· Warunki i harmonogram płatności.
· Dane osoby do kontaktu (imię nazwisko, numer telefonu, adres e-mail).
· Podpis osoby upoważnionej do wystawiania oferty.
Brak jakiegokolwiek z wyżej wymienionych elementów może skutkować odrzuceniem oferty.



	Miejsce i sposób składania ofert
	Ofertę należy złożyć:
1. w zamkniętej kopercie w siedzibie firmy Riela Polska Sp. z o.o. Kartoszyno, ul. Przemysłowa 3, 84-110 Krokowa, osobiście lub drogą pocztową na powyższy adres w terminie do dnia   22 czerwca 2017r. do godz. 9.00.

Na kopercie należy zamieścić:
· nazwę i adres Zamawiającego (Riela Polska Sp. z o.o. Kartoszyno, ul. Przemysłowa 3, 84-110 Krokowa),
· nazwę i adres Wykonawcy,
· dopisek „oferta w odpowiedzi na zapytanie ofertowe   nr  1034802 dotyczące wyboru dostawcy 1 sztuki wypalarki laserowej z automatyczną wymianą arkuszy blachy i magazynem blach” 
2. za pomocą poczty elektronicznej na adres:
m.pawlikowski@riela.pl, w temacie wiadomości wpisując „oferta w odpowiedzi na zapytanie ofertowe   nr  1034802 dotyczące wyboru dostawcy 1 sztuki wypalarki laserowej z automatyczną wymianą arkuszy blachy i magazynem blach” 
Sposób przygotowania oferty:
1. Każdy oferent może złożyć tylko jedną ofertę.
2. Ofertę należy złożyć w języku polskim.
3. Ceny na ofercie powinny być cenami netto.
4. W przypadku ceny wyrażonej w walucie innej niż polski złoty zostanie ona przeliczona na PLN wg kursu średniego NBP  z ostatniego dnia składania ofert tj. z dnia 22 czerwca 2017r.
5. Zamawiający nie dopuszcza możliwości składania ofert częściowych. 
6. Oferty złożone po terminie będą zwrócone składającym bez otwierania.
7. Oferent może, przed upływem terminu składania ofert, zmienić lub wycofać ofertę.
8. W toku badania i oceny ofert Zamawiający może żądać od wykonawców wyjaśnień dotyczących treści złożonych ofert oraz może prowadzić negocjacje z wykonawcami dotyczące polepszenia warunków złożonych ofert.
9. Zamawiający zastrzega sobie prawo do zmiany treści zapytania ofertowego. O wprowadzonych zmianach Zamawiający niezwłocznie poinformuje na stronie internetowej www.bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl 
oraz www.riela.pl.
10. Zamawiający zastrzega sobie również prawo do zamknięcia niniejszego postępowania na każdym jego etapie, bez podania przyczyn, o czym poinformuje niezwłocznie Wykonawców.
11. Koszty związane z przygotowaniem oferty ponosi Wykonawca.
12. Ofertę należy przygotować zgodnie z formularzem stanowiącym załącznik nr 1 do niniejszego zapytania.
13. Do oferty należy dołączyć:
- oświadczenie, że Wykonawca spełnia określone warunki udziału w postępowaniu – stanowiące załącznik nr 2 do niniejszego zapytana ofertowego.
- listę referencyjną – stanowiącą załącznik nr 3 do niniejszego zapytania ofertowego.

- oświadczenie o braku powiązań kapitałowych lub osobowych – stanowiące załącznik nr 4 do niniejszego zapytania ofertowego.



Złożenie oferty w odpowiedzi na niniejsze zapytanie ofertowe jest równoznaczne z wyrażeniem zgody na jej udostępnienie instytucjom upoważnionym do weryfikacji  i kontroli prawidłowości realizacji projektu pt. „Wdrożenie wyników prac B+R w RIELA POLSKA w celu rozpoczęcia produkcji innowacyjnych silosów wielkogabarytowych” w ramach Działania 3.2 Wsparcie wdrożeń wyników prac B+R, Poddziałanie 3.2.1 Badania na rynek w ramach Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwój.

Szczegółowych informacji na temat przedmioty i warunków zamówienia udziela pan Marek Pawlikowski: tel. 693 304 851, e-mail: m.pawlikowski@riela.pl 

Niniejsze zapytanie ofertowe zostało umieszczone na stronie www.riela.pl oraz na stronie www.bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl

Załączniki:
1. Formularz oferty.
2. Oświadczenie, że Wykonawca spełnia określone warunki udziału w postępowaniu.
3. Lista referencyjna.
4. Oświadczenie o braku powiązań kapitałowych lub osobowych.




Załącznik nr 1 do zapytania ofertowego


FORMULARZ OFERTY

…….……………………………….
   Miejscowość, data
Nawiązując do zapytania ofertowego  nr 1034802 dotyczącego wyboru dostawcy 1 sztuki wypalarki laserowej z automatyczną wymianą arkuszy blachy i magazynem blach z dn.19.05.2017 r. przedkładamy ofertę na ww. dostawę, zgodną z opisem oraz załącznikami.
1. Nazwa i adres oferenta oraz dane rejestrowe, w tym NIP:

…………………………………. 
………………………………….
………………………………….
………………………………….
………………………………….

2. Imię i nazwisko oraz telefon i e-mail osoby wyznaczonej do kontaktów:

………………………………….
………………………………….

3. Termin ważności oferty: …………………………

4. Opis oferowanego produktu: …………………………


5. Wartość oferty:

Łączna cena netto zawierająca wszystkie koszty: 	………………………………….
Łączna cena brutto: 	………………………………….




6. 	Warunki i harmonogram płatności:

………………………………….………………………………….……………………………………………………….………………………………….……………………

7. Warunki gwarancji:

………………………………….………………………………….……………………………………………………………………………………………………………….




8. Data realizacji przedmiotu oferty: ……………
9. Inne informacje:

………………………………….………………………………….……………………
………………………………….………………………………….……………………………………………………….………………………………….……………………
10. Załączniki:

Załącznik nr 2 do zapytania ofertowego. 
Załącznik nr 3 do zapytania ofertowego. 
Załącznik nr 4 do zapytania ofertowego. 
………………………………….
………………………………….
………………………………….



Załącznik nr 2 do zapytania ofertowego


Wykonawca/wykonawcy…………………………………



Oświadczenie 

Składając ofertę na zapytanie ofertowe nr 1034802 dotyczące wyboru dostawcy 1 sztuki wypalarki laserowej z automatyczną wymianą arkuszy blachy i magazynem blach z dn.19.05.2017 r. oświadczam/my, że :
· posiadamy uprawnienia do wykonywania określonej działalności lub czynności, jeżeli ustawy nakładają obowiązek posiadania takich uprawnień,
· spełniamy wszystkie wymagania zawarte w opisie przedmiotu zapytania ofertowego,
· zapewniamy dostawę i instalację urządzenia oraz instruktaż z obsługi urządzenia,
· dysponujemy odpowiednim potencjałem technicznym oraz osobami zdolnymi do wykonania  zamówienia,
· znajdujemy się w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniającej wykonanie zamówienia,
· posiadamy minimum 5–letnie doświadczenie w realizacji dostaw zgodnych z przedmiotem zamówienia potwierdzone listą referencyjną przynajmniej 5 realizacji  o parametrach zbliżonych do przedmiotu zapytania zaczynając od 2012 r. 


........................., dn. .........................				........................................................
Podpis osób uprawnionych do składania oświadczeń woli w imieniu Wykonawcy oraz pieczątka / pieczątka /


Załącznik nr 3 do zapytania ofertowego


LISTA REFERENCYJNA

	Lp. 
	Zamawiający
	Przedmiot zamówienia (w tym podstawowe parametry techniczne, liczba dostarczonych sztuk)
	Okres realizacji zamówienia

	1
	
	
	

	2
	
	
	

	…
	
	
	




........................., dn. .........................				........................................................
Podpis osób uprawnionych do składania oświadczeń woli w imieniu Wykonawcy oraz pieczątka / pieczątka /



Załącznik nr 4 do zapytania ofertowego

	……………………………………………………………………
           
Pieczęć oferenta
	
	
…………………………………
Miejscowość i data




Składając ofertę na zapytanie ofertowe nr 1034802 dotyczące dostawy 1 sztuki wypalarki laserowej z automatyczną wymianą arkuszy blachy i magazynem blach z dnia 19.05.2017 r. oświadczamy, że nie jesteśmy powiązani z przedsiębiorstwem Riela Polska Sp. z o.o. (Zamawiającym) osobowo lub kapitałowo, przy przyjęciu, iż przez powiązania kapitałowe lub osobowe rozumie się wzajemne powiązania pomiędzy Zamawiającym lub osobami upoważnionymi do zaciągania w imieniu Zamawiającego lub osobami wykonującymi w imieniu Zamawiającego czynności związanych z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a Wykonawcą polegające w szczególności na: 
1. uczestniczeniu w spółce, jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej;
1. posiadaniu co najmniej 5 % udziałów lub akcji;
1. pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, Prokurent, pełnomocnika;
1. pozostawaniu w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa 
w linii prostej, pokrewieństwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia 
lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

	
	
………………………………………………………...........
Podpis osób uprawnionych do składania oświadczeń woli w imieniu Wykonawcy oraz pieczątka / pieczątka /
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